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Смазка лазерного станка 

Техника любит ласку, чистоту и смазку. И именно о последнем эта инструкция. Да, 
лазерный станок, а точнее, его металлические трущиеся элементы, 
направляющие, по которым перемещаются портал и каретка с лазерной головой, 
ШВП или винтовые пары, винты подъема стола, а также подшипники и некоторые 
другие узлы, требуют периодической смазки. С какой регулярностью? Все зависит 
от режима эксплуатации. Кто-то делает это еженедельно, кто-то ежемесячно. 
Какого-то определенного регламента по срокам нет. Главное, чтобы смазка была. 
Периодически осматривайте все эти узлы, они в открытом доступе. 

А еще не забывайте про смазку перед первым запуском лазерного станка в рамках 
пуско-наладочных работ. На заводе в подавляющем большинстве случае идет 
консервирующая смазка, которая не всегда подходит для активной эксплуатации 
систем перемещения. 

Если не смазывать: 

 ухудшится качество обработки

 узлы, требующие смазки, будут изнашиваться быстрее

https://lasermarker.ru/category/lazernye-stanki/
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Что понадобится для смазки лазерного 

станка 
 

На самом деле, все просто. Но чтобы все было правильно сделано, необходимо 
соблюсти требования как по процедуре, так по материалам и инструменту. 

Вот так выглядит общий набор: 

 малярный скотч 
 WD-40 
 трансмиссионное масло (желательно минеральное, подходящая 

вязкость 80W-90) 
 безворсовый тряпичный материал или бумажное полотенце 
 перчатки, чтобы не испачкать руки, и какая-то одежда, которую не 

жалко испачкать 
 смазка для подшипников валов (Литол-24) 
 масленка 
 кисточка 
 плунжерный шприц с гибким шлангом 
 пресс-масленка (тавотница) под штуцер шприца 

 

Смазка ШВП, винтовой пары и винтов 

подъема стола 
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В наших станках эти узлы находятся под рабочим полем. Их назначение - 
подъем/опускание рабочей поверхности (ось Z). Чтобы до них добраться, 
необходимо открыть дверцы в нижней передней части корпуса лазерного станка. 

 

Что понадобится 

 WD-40 
 трансмиссионное масло (желательно минеральное, подходящая 

вязкость 80W-90) 
 безворсовый тряпичный материал или бумажное полотенце 
 перчатки, чтобы не испачкать руки, и какая-то одежда, которую не 

жалко испачкать 
 масленка 
 кисточка 

 

Как смазывать 

Обесточьте лазерный станок. Перед смазкой предварительно все очищаем от 
остатков старой смазки с загрязнениями, прыская на узлы WD-40 (аккуратно, не 
попадая на ремни). Ждем минуту, после чего все протираем, и после того, как 
убедились, что все узлы чистые, кисточкой смазываем трансмиссионным маслом. 
 
Гайки можно пролить трансмиссионным маслом с помощью масленки и прогнать их 
по винтам вниз и вверх (опуская и поднимая рабочую поверхность), после 
включения лазерного станка. 

 

Смазка рельсовых (профильных 

линейных) направляющих с 

подшипниками (HIWIN и аналоги) 
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На наших лазерных станках эти системы линейного перемещения расположены в 
рабочей зоне в правой и левой части (по ним перемещается портал по оси Y), а 
также одна рельсовая направляющая находится на самом портале, по ней 
перемещается линейный модуль (каретка) с лазерной головой (ось X). 

 

Что понадобится 

 малярный скотч 
 WD-40 
 трансмиссионное масло (желательно минеральное, подходящая 

вязкость 80W-90) 
 безворсовый тряпичный материал или бумажное полотенце 
 перчатки, чтобы не испачкать руки, и какая-то одежда, которую не 

жалко испачкать 
 кисточка 
 плунжерный шприц с гибким шлангом 
 пресс-масленка (тавотница) под штуцер шприца 

 

Как смазывать 

Обесточьте станок. Перед проведением работ необходимо закрыть всю оптику, 
чтобы на нее не попала смазка и загрязнения. Можете использовать для этого 
малярный скотч. 
 
После этого аккуратно, не попадая на ремни, попрыскиваем направляющие WD-40, 
ждем минуту, протираем безворсовым тряпичным материалом или бумажным 
полотенцем. Далее осматриваем направляющие и после того, как вы убедитесь, 
что на них не осталось никаких загрязнений и инородных тел, с помощью кисточки 
смазываем направляющие трансмиссионным маслом. 
 
Если у вас нет плунжерного шприца для смазки подшипников в линейных модулях 
(каретках), то можете без особых усилий подвигать портал вперед и назад, а 
каретку с лазерной головой влево вправо, чтобы трансмиссионное масло хоть как-
то попало внутрь линейных модулей. Но это не всегда приводит к нужному 
результату. 
 
Полноценная смазка подшипников в линейном модуле (каретке) выглядит 
следующим образом. Откручиваем на модуле центральный боковой винт. Для 
очистки внутренностей прыскаем в отверстие WD-40. Двигаем туда-сюда портал и 
каретку с лазерной головой. Медленно, без фанатизма. После этого можно еще раз 
прыснуть WD-40. Ждем несколько минут, берем плунжерный шприц с гибким 
шлангом с подходящей пресс-масленкой (тавотницей). Вкручиваем вместо винта 
пресс-масленку (тавотницу). Берем плунжерный шприц, набираем в него 
трансмиссионное масло, насаживаем штуцер шприца на пресс-масленку, и 
медленно (без фанатизма) выдавливаем трансмиссионное масло в линейный 
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модуль в объеме около 2-х миллилитров. Далее отсоединяем штуцер шприца от 
пресс-масленки, выкручиваем тавотницу и закручиваем обратно винт. 
 
Для полноценной смазки подшипников в линейном модуле (каретке) на лазерных 
станках (в базовой комплектации) используйте обычный медицинский шприц. 
 
После добавления смазки в линейные модули двигаем туда-сюда портал и каретку 
с лазерной головой. Медленно, без фанатизма. 
 
По окончании процедуры смазки линейных направляющих с модулем снимаем с 
оптики малярный скотч. 

 
 

Смазка подшипников вала 
 

 

Эти подшипники находятся на валу, расположенном в задней верхней части 
лазерного станка. Данный вал отвечает за перемещение портала по оси Y. В 
зависимости от конструкции станка, доступ к подшипникам вала осуществляется 
или из рабочей зоны, или в задней части лазерного станка через отсек, где 
располагается лазерная трубка, на валу они обычно располагаются в левой и 
правой части. 

 

Что понадобится 

 перчатки, чтобы не испачкать руки, и какая-то одежда, которую не 
жалко испачкать 

 смазка для подшипников валов (Литол-24) 
 плунжерный шприц с гибким шлангом 
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Как смазывать 

Обесточьте станок. Набираем в шприц смазку (Литол-24), снимаем колпачок с 
пресс-масленки (тавотницы), насаживаем штуцер шприца на пресс-масленку, без 
фанатизма медленно выдавливаем в подшипник смазку, снимаем штуцер с пресс-
масленки, закрываем пресс-масленку обратно колпачком. 

 

Смазка круглых (цилиндрических) 

направляющих 
 

 

Цилиндрическими направляющими в основном комплектуются лазерные станки 
полупрофессиональной серии. Они находятся в рабочей зоне слева или справа 
(или там и там) и отвечают за перемещение портала по оси Y. По цилиндрическим 
направляющим перемещаются шариковые втулки (подшипники линейного 
перемещения). 

 

Что понадобится 

 малярный скотч 
 WD-40 
 трансмиссионное масло (желательно минеральное, подходящая 

вязкость 80W-90) 
 безворсовый тряпичный материал или бумажное полотенце 
 перчатки, чтобы не испачкать руки, и какая-то одежда, которую не 

жалко испачкать 
 кисточка 
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Как смазывать 

Обесточьте станок. Перед проведением работ необходимо закрыть всю оптику, 
чтобы на нее не попала смазка и загрязнения. Можете использовать для этого 
малярный скотч. 
 
После этого аккуратно, не попадая на ремни, попрыскиваем направляющие WD-40, 
ждем минуту, протираем тряпичным материалом. Далее осматриваем 
направляющие и после того, как вы убедитесь, что на них не осталось никаких 
загрязнений и инородных тел, с помощью кисточки смазываем направляющие 
трансмиссионным маслом. 
 
По окончании процедуры смазки цилиндрических направляющих снимаем с оптики 
малярный скотч. 

 
 

ОСТАЛИСЬ ВОПРОСЫ? 

 
ЗВОНИТЕ, ПИШИТЕ НАШИМ СПЕЦИАЛИСТАМ И МЫ ПОМОЖЕМ ВАМ С 

СЕРВИСНЫМ ОБСЛУЖИВАНИЕМ ВАШЕГО ЖЕЛЕЗНОГО КОНЯ! 
 

8-800-555-14-45, +7-499-577-00-92 
 

lasermarker@yandex.ru 
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